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2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 4 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 
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Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnltt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 
PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 9 Biatter- 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I El Grundlage des Bescheids 

II □ Prioritat 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderlsche Tatigkeit und gewerbiiche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V S BegrQndete Feststeilung nach Regel 66.2 a)ii) hinslchtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkiarungen zur StQtzung dieser Feststeilung 

VI □ Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Efnreichung des Antrags 
27.03.2004 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
03.03:2005 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen PrQfung 
beauftragten Beharde 

r EuropaJsches Patentamt 

. >SjN D-80298 MQnchen 
'■ &)) Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 

i ■ • ; — -r-: 


BevcdirnSchtigter Bediensteter ^•* rM «^ 
HasJbek f B J^} / 

TeL:4^&3B9 2399-6939 V*.«*o^ 



Formblatt PCT^Pf A/409 (Deckblatt) (Januar 200^y^; 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER D „ ru n _ n7QQ 
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I. Grundlage des Berichts 

1 Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmetdeamt auf eine 
' Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts als ^P^9»oh 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)). 



Beschreibung, Seiten 

1 -7 eingegangen am 06. 1 1 .2004 mit Schreiben vom 04. 1 1 .2004 

Anspruche, Nr. 

1 A 2 eingegangen am 06.1 1 .2004 mit Schreiben vom 04.1 1 .2004 

Zeichnungen, Blatter 

1/2-22 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2 Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
* die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 

unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3 Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
' internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Seciuenzprotokoils durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

□ Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Ober den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Infonmationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

/ □ Beschreibung, Seiten: 

AnsprQche, Nr.: ■ •; 

□ Zeichnungen, Blatt: : . ; 
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5 □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden da diese aus den 
ai^egeben^ nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunghch 

eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V Beqrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatfgkeit urid der 
glSerbSche^ Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-12 

Nein: AnsprQche 
ErfinderischeTatigkeit(iS) Ja: Anspruche 1-12 

Nein: AnsprQche 
Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: Anspruche: 1-12 

Nein: AnsprQche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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1. 



2. 

i 



3. 



Die Erfindung betrifft ein System zum Ermitteln der Produktionsdaten und Steuern 
einer Anzahl von Web- und Wirkmaschinen, wobei jede Web- oder Wirkmaschine 
einen Steuerungscomputer enthalt, der mit einem Zentralcomputer teilweise drahtlos 
vernetzt ist. 

Derartige Systeme sind fur Spinnereimaschinen und Werkzeugmaschinen prinzipiell 
aus DE 100 550 25 (D1) bzw. EP 1 128 244 (D2) bekannt. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine flexible Ubertragungsmoglichkeit von 
Muster-(Steuer-) und Produktionsdaten auch bei ausgedehnten Produktionsstatten 
bereitzustellen. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB durch den kennzeichnehden Teil des Anspruchs 
1 gelost und zwar dadurch, daB die Steuerungscomputer der Web- und 
Wirkmaschinen drahtlos mit einer Ubertragungseinheit verbunden sind, wobei die 
Obertragungseinheit mindestens Abschnittweise mittels einer Datenleitung mit dem 
Zentralcomputer verbunden ist. 

Derartige gemischte (drahtlos/drahtgebundene) Netzwerktopologien sind zwar aus 
D2 fur Werkzeugmaschinen prinzipiell bekannt, jedoch findet sich in den 
Druckschriften des Rechercheberichts kein Hinweis darauf, daB eine derartige 
Topologie vorteilhaft fur Web- und Wirkmaschinen einsetzbar ist. D1 verwendet eine 
drahtlose Obertragungstechnik fur Spinnereimaschinen, zeigt jedoch keine gemischte 
drahtlose/drahtgebundene Netzwerktopologie. Die Druckschrift DE 41 19 260 
beschreibt mechanische Details von Web- und Wirkmaschinen, wobei die 
Musterubertragung (Steuerdatenubertragung) per Diskette vorgenommen wird. 

Somit wird von keinem Dokument des vorliegenden Stands der Technik der 
Gegenstand der vorliegenden Erfindung vorweggenommen oder nahegelegt. 
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g ygtem zur FrmiM-Pln der Pmduktions r »at-Pn und zum Steuern einer Anzahj 
vnn Web- nder Wirkm aschinen. 



T«*"hnisches Geblet 

Die Erfindung betrifft ein System zur Ermittlung von Produktionsdaten und 
Steuern einer Anzahl von Web- oder Wirkmaschinen, gemass Oberbegriff 
<*es Anspruches 1. 

g^-apH Hpj- Technik 

Aus der DE 100 55 025 A ist ein Systeme zur Steuerung einer Anzahl von 
Spinnereivorbereitungsmaschinen mittels eines Zentralcomputers be- 
kannt. Das System besteht im Wesentlichen aus Steuerungscomputern 
zur Steuerung der Spinnereivorbereitungsmaschinen und zur Erfassung 
der Betriebsdaten fur jede Spinnereivorbereitungsmaschine, einem Server 
und einem Zentralcomputer. Die Steuerungscomputer sind Ober ein Ka- 
belnetzwerk mit dem Zentralcomputer verbunden. Das Kabelnetzwerk 
enthalt jeweils einen Server und ein Modem, die den Steuerungscompu- 
tern bzw. dem Zentralcomputer zugeordnet sind und die Ober eine Daten- 
leitung verbunden sind. 

Aus der EP 1 128 244 A ist es bekannt, eine Anzahl Werkzeugmaschinen 
insbesondere Spritzgussmaschinen uber ein Netzwerk mit einem Zentral- 
computer zu verbinden, wobei die einzelnen Werkzeugmaschinen zunachst 
Qber eine Funkverbindung mit einem gemeinsamen Server verbunden 
sind, derwiederum Qber eine Drahtleitung mit dem Zentralcomputer ver- 
bunden ist. 

Bei den genannten Spinnereivorbereitungsmaschinen und Werkzeugma- 
schinen wie Spritzgussmaschinen handelt es sich urn Maschinen, bei de- 
nen Produkte nach einem festen Programm hergestellt werden und somit 
nur die Produktionsparameter zu Oberwachen und zu steuern sind. Diesen 
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Druckschriften konnen jedoch.keine Hinweise entnomnien werden, dass 
die Netzwerke auch zur Steuerung von Web- oder Wirkmaschinen geeig- 
net seien, die nach wechselnden Musterprogrammen arbelten. 

Web- Oder Wirkmaschinen umfassen jeweils eine Reihe von Funktions- 
5 gruppen, fur Webmaschinen sind dies z.B. Antrieb, Fachbildung, Schussfa- 
deneintragung und Warenabzug. Die Funktionsgruppen werden durch den 
Steuerungscomputer gemass einem Webprogramm gesteuert. Das Web- 
programm umfasst die Betriebsdaten fur den zu Webenden Artikel, z.B. die 
Musterungsdaten. Das Webprogramm wird vor Ort in den Steuerungsspei- 
10 cher geladen. Danach wird der Artikel angewoben, wobei die hierbei neu 
ermittelten Betriebsdaten vom Steuerungscomputer fortlaufend erfasst 
werden. 1st das Anweben beendet, werden die Betriebsdaten z.B. mit ei- 
nem Quittungssignal im Steuerungscomputer gespeichert. Die Betriebsda- 
ten kfinnten vor Ort auf einem Datentrager gespeichert werden. 

15 In den Textilfabriken stehen eine grosse Anzahl von unterschiedlichen 
Web- oder Wirkmaschinen. Jede Web- oder Wirkmaschine enthalt ver- 
schiedene Funktionsgruppen, die jeweils von einem vorstehend beschrie- 
ben System gesteuert werden konnen. 

Ein derartiges System hat die Nachtelle, dass je nach Anzahl der Web- 
20 oder Wirkmaschinen und der Funktionsgruppen pro Web- oder Wirkma- 
schine ein entsprechend umfangreiches Kabelnetzwerk erforderlich 1st, 
dass fur verschiedene Arten von Web- oder Wirkmaschinen unterschiedll- 
che Kabelnetzwerke erforderlich sind und dass der Aufwand und die Kos- 
ten fur dlese Netzwerke hoch sind und daher die Entfernung zwischen den 
25 Web- oder Wirkmaschine und dem Zentralcomputer begrenzt ist 

nargfplluna de r Erfindunq 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde ein verbessertes System zum 
Ermitteln der Produktionsdaten und Steuerung einer Anzahl von Web- 
oder Wirkmaschinen zu schaffen. 
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Die Losung dieser Aufgabe ergibt sich aus dem unabhangigen Anspruch 1. 
Weiterbildungen slnd Gegenstand der abhangigen Ansprfiche. 

Man hat in Qberraschender Weise festgestellt, dass sich auch eine Anzahl 
nach wechselnden Musterprogrammen arbeitende Web- oder Wirkmaschi- 

5 nen mit einem Zentralcomputer auf einfache Weise steuern lassen und die 
Produktionsdaten erfasst werden konnen, wenn die jeder Web- oder 
Wirkmaschlne zugeordneten Steuerungscomputer jewells iiber Mittel zur 
drahtlosen Signalubertragung mit mindestens einer ersten Obertragungs- 
einheit verbunden sind, wobei letztere mindestens abschnittweise mittels 

10 einer Datenieitung mit dem Zentralcomputer verbunden ist. Die erste 
Obertragungseinheit kann mittels einer Datenieitung, wie vorzugsweise 
einer Telefonleitung direkt mit dem Zentralcomputer oder mit einer zwei- 
ten Obertragungseinheit verbunden sein, wobei letztere wiederum Qber 
Mittel zur drahtlosen Signalubertragung mit dem Zentralcomputer verbun- 

15 den seln kann. 

Als vorteilhaft erweist sich, wenn die Mittel zur drahtlosen Signalubertra- 
gung ein Funknetzwerk zur Obertragung nach dem WLAN- oder Bluetooth- 
Standard bilden. Diese Funknetzwerke erlauben eine bidirektionale Ober- 
tragung, so dass neben der Ermittlung der Produktionsdaten auch Be- 
20 triebsdaten und Musterdaten an die Steuerungscomputer der Web- oder 
Wirkmaschinen ubermittelt werden konnen. 

Es ist von Vorteil, wenn das Mittel zur drahtlosen Signalubertragung eine 
Sende- und Empfangseinrichtung ist, die in den zugeordneten Geraten, 
wie den Steuerungscomputem, Ubertragungseinheiten und dem Zentral- 
25 computer integriert sind. Dadurch konnen die Betriebsdaten von verschie- 
denen Arten von Web- oder Wirkmaschinen mit dem gleichen System er- 
fasst werden. 

Dem Funknetzwerk fur die Steuerungscomputer und der ersten Obertra- 
gungseinheit kann eine Einheit zur Erweiterung der Funkzelle zugeordnet 



V 



ran . ^ ■ ■ «» 



0i7 



- 4 - 

werden. Dies hat den Vorteil, dass das Funknetzwerk an die Anzahl der 
Web- oder WIrkmaschinen angepasst werden kann. 

Durch die Verbindung der Ubertragungselnheiten fiber eine Datenleitung 
wie insbesondere eine Fernsprechleitung kann der Zentralcomputer vom 
5 Aufstellungsort der Web- oder Wirkmaschinen entfernt angesiedelt wer- 
den. 

Mlt Vorteil 1st der Zentralcomputer ein CAM- Computer, dem eln Druc'ker 
zugeordnet 1st. Damit wird die Mdgllchkeit geschaffen, aus den Betriebsda- 
ten die Produktionsdaten der Textilfabrik zu ermitteln. Ferner konnen die 
10 Produktionsdaten zwecks Produktionslenkung weitergeleitet werden. 

Dem System kann ein mobiler Computer, wie ein Laptop, Handy oder PC- 
Tablett zugeordnet werden. Mit einem solchen mobilen Computer kann 
ihnerhalb des Funk- Nahverkehrsnetzes auf die Steuerungscomputer und 
den Zentralcomputer zugegriffen werden. 1st ein Funk- Fernverkehrsnetz 
15 vorhanden wird die Mdgllchkeit des Zugriffs erweltert. 

Die gleichzeitig zu Qberwachenden Web- oder Wirkmaschinen konnen von 
verschiedener Art sein, vorzugsweise sind sie jedoch von gleicher Art. 

K-nryp Besc hrPibuno der Zeichnunqen 

Nachfolgend wird die Erfindung anhand der beiliegenden Zeichnungen er- 
20 lautert, dabei zelgen: 

Fig.l ein Blockschema einer Ausfuhrung des Systems und 

Fig.2 eine Modification der Ausfiihrung des Systems nach Fig.l. 

Wp gp zur Angfnhruna rter Erfindung 

Im Folgenden wird das System in der Anwendung bei Webmaschinen be- 
25 schrieben, die einen Steuerungscomputer 1.1 bis l.n aufweisen. 



Das System besteht 1m wesentllchen aus einem Zentralcomputer 2, einer 
Anzahl von Sende- und Empfangseinheiten 3, die in den Steuerungscom- 
putern 1.1 bis l.n und in den Zentralcomputer 2 integriert sind, eine erste 
Ubertragungseinheit 4, die den Steuerungscomputem zugeordnet ist, und 
eine zweite Gbertragungseinheit 5, die dem Zentralcomputer 2 zugeordnet 
ist. Die Sende- und Empfangseinheiten 3 bilden mit der jeweils zugeordnet 
Ubertragungseinheit ein Funknetzwerk bzw. eine Funkzelle zur Signaiuber- 
tragung nach dem WLAN- oder Bluetooth-Standard. Die Ubertragungsein- 
heiten 4,5 weisen jeweils eine Sende- und Empfangseinheit 3 und eine 
Modulator/Demodulator- Einheit auf und sind Qber eine Datenleitung vor- 
zugsweise eine Fernsprechleitung 6 mit einander verbunden. So ist es 
moglich eine Gruppe von Webmaschinen beispielsweise innerhalb eines 
Maschinensaales drahtlos mit einer Ubertragungseinheit zu verbinden, die 
wiederum mit einem beliebig weit entfernten Zentralcomputer kommuni- 
zieren kSnnen. Innerhalb eines Maschinensaales kdnnen alle Webmaschi- 
nen mit einer Ubertragungseinheit verbundene sein oder es kQnnen ein- 
zelne Gruppen von Webmaschinen jeweils drahtlos mit einer zugeordneten 
Ubertragungseinheit verbunden sein. 

Dem Funknetzwerk fur die Steuerungscomputer 1.1 bis l.n und die erste 
Ubertragungseinheit 4 kann eine Einheit 9 zur Erweiterung des Funknetz- 
werks bzw. der Funkzelle zugeordnet sein, die an der Ubertragungseinheit 
4 vorgesehen ist. 

Der Zentralcomputer 2 ist ein CAM- Computer. Der CAM- Computer er- 
fasst zur Hauptsache die Betriebsdaten. Ferner ist vorgesehen ein Stopp- 
signal und ein Startsignal an die Steuerungscomputer 1.1 bis l.n zu 
ubermitteln. Dem CAM- Computer sind ein Drucker 11 zur Aufzeichnung 
der Betriebsdaten und ein Scanner 10 zugeordnet. Mit dem Scanner 10 
wird eine in der herzustellenden Warenbahn wiederzugebende Abbildung 
digitalisiert und als Musterungsdaten in dem CAM- Computer gespeichert. 
Der CAM- Computer ubermittelt die Musterungsdaten an den Steuerungs- 
computer 1 der jeweiligen Webmaschine. Die digitalisierten Musterdaten 
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werden im Zentralcomputer oder im Steuerungscomputer in von der 
Webmaschine verarbeitbare Maschinendaten umgewandelt. 

Dem System 1st ein mobller Computer 7 wie ein Laptop, Handy oder PC- 
Tablett zugeordnet, mit dem die Daten der Steuerungscomputer 1.1 bis 
5 l.n und/oder des Zentralcomputers 2 abgefragt und ein Stoppsignal an 
die Steuerungscomputer gesendet werden konnen. 

Bei den erfassten Betriebsdaten handelt es sich beispielsweise urn die 
Drehzahl der Webmaschine, die Laufzeit der Webmaschine, den Stillstand 
der Webmaschine, die Ursache des Stillstands, die Stlllstandszeit, die 

10 Schusszahl, die Zahl der gewobenen Muster usw. Aus diesen Betriebsda- 
ten werden der Zustand der Webmaschine als auch die Produktionsdaten 
der hergestellten Waren ermittelt. Hierzu gehSren z.B. der hergestellte 
Artikel und die Nlenge des hergestellten Artikels. Die Betriebsdaten 
und/oder die Produktionsdaten werden zur Produktionslenkung herange- 

15 zogen. 

Die Ausfuhrung nach Fig.2 unterscheidet sich von der Ausfiihrung nach 
Fig.l lediglich dadurch, dass die erste Ubertragungseinheit 4 uber die Da- 
tenleitung 6 direkt mit dem Zentralcomputer 2 verbunden 1st. 

Das System der Figuren 1 und 2 umfasst Steuerungscomputer 1.1 bis l.n 
20 zur Steuerung der Webmaschine und zur Erfassung von Betriebsdaten, 
z.B. die Drehzahl, Stillstand, Ursache des Stillstands, usw. fur jede Web- 
maschine und einen Zentralcomputer 2 zur Ermittlung der Produktionsda- 
ten. Die Steuerungscomputer 1.1 bis l.n und der Zentralcomputer 2 wei- 
sen jeweils Mittel 3 zur drahtlosen Signaliibertragung auf und bilden mlt 

25 einer jeweils zugeordneten Ubertragungseinheit 4,5 ein Funknetzwerk zur 
Signaliibertragung nach den WLAIM- oder Bluetooth-Standard. Die Uber- 
tragungseinheiten 4,5 sind uber eine Telefonleitung 6 verbunden, so dass 
die Steuerungscomputer und der Zentralcomputer in einer beliebigen Ent- 
fernung voneinander aufgestellt werden konnen. Damit werden der Auf- 

30 wand fur das Netzwerk wesentlich verringert und eine zentrale Ermittlung 
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der Produktionsdaten und welter eine zentrale Produktionslenkung er- 
reicht. Die in einer Webmaschine zur Herstellung der Ware erforderlichen 
Herstellungsdaten konnen in dem Steuerungscomputer erzeugt werden. 
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Patentanspruche 



5 
10 

2. 
3. 

15 

4. 

20 5. 



System zum Ermitteln der Produktionsdaten und Steuern einer An- 
zahl von Web- oder Wirkmaschinen, enthaltend einen Steuerungs- 
computer (1.1 bis l.n) fQr jede Web- oder Wirkmaschine und elnen 
Zentralcomputer (2), die vernetzt sind, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Steuerungscomputer (1.1 bis l.ri) jeweils uber Mittel. (3) zur 
drahtlosen SignalQbertragung mit mindestens einer ersten Ubertra- 
gungseinheit (4) verbunden sind, wobei letztere mindestens ab- 
schnittweise mittels einer Datenleitung mit dem Zentralcomputer (2) 
verbunden 1st. 

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zentral- 
computer (2) uber Mittel (3) zur drahtlosen SignalQbertragung mit 
einer zweiten Obertragungseinheit verbunden 1st. 

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel 
(3) zur drahtlosen SignalQbertragung ein Funknetzwerk zur Signal- 
Qbertragung nach dem WLAN- oder Bluetooth-Standard bilden. 

System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Mittel. 
(3) zur drahtlosen SignalQbertragung elne Sende- und Empfangsein- 
heit aufweisen, die in dem jewelligen Anschlussgerat Integriert sind. 

System nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens dem Funknetzwerk fQr die Steuerungscomputer (1.1 bis 
l.n) und der ersten Obertragungseinheit (4) eine Einheit (9) zur Er- 
weiterung der Funkzelle zugeordnet ist. 



6. 

25 



System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Daten- 
leitung eine Fernsprechleitung (6) ist. 
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7. System nach den AnsprQchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die erste und zweite Obertragungseinheit (4,5) Qber eine Datenlei- 
tung vorzugsweise eine Fernsprechleitung (6) verbunden slnd. 

8. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Zentral- 
computer (2) ein CAM- Computer zur Ermittlung der Produktionsda- 
ten aus den Betriebsdaten und zur Speicherung von Musterdaten ist. 

9. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dem Zent- 
ralcomputer (2) ein Drucker (8) zum Aufzeichnen der Betriebsdaten 
zugeordnet ist. 

10. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass dem Zent- 
ralcomputer ein Scanner (10) zum Digitalisieren von Bilddaten zuge- 
ordnet ist. 

11. System nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch einen mobilen Com- 
puter (7) wie ein Laptop, Handy oder PC-Tablett zum Abfragen der 
Daten der Steuerungscomputer (1.1 bis l.n) und/oder des Zentral- 
computers (2). 

12. System nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass digitalisierte 
Daten im Zentralcomputer oder im Steuerungscomputer in von der 
Web- oder Wirkmaschine verarbeitbare Maschinendaten umwandel- 
bar sind. 



